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Beschreibung 



Kartons fur Tissue-Gesichtstucher kotnmen in einer breiteri 
Vielfalt von Formen und GroSen vor, sie konnen aber allgemein 
als eine von zwei grundlegenden Macharten klassif iziert 
werden. Eine Machart ist der fl'ache Karton und die andere ist 
der aufrechte Karton. Bei den flachen Kartons sind die 
Tissue-Tucher flach auf den Boden des Kartons gelegt und 
werden von der Oberseite des Kartons weg oder durch eine 
Offnung in der Oberseite entnommen, die sich teilweise an der 
vorderen Seitenflache herab erstreckt. Die Tissue-Tucher im 
Karton konnen fur die Ausgabe aus einer aufgetauchten 
Position ineinandergefaltet sein oder fur eine 
Eingreif ausgabe blofi auf einandergelegt sein. In den 
aufrechten Kartons sind die Tissue-Tucher zu einer Anordnung 
in der Form eines umgekehrten Us gefaltet und fur eine 
Ausgabe aus einer aufgetauchten Position ineinandergefaltet . 
Die Tissue-Tucher werden durch eine Ausgabeof fnung in der 
Oberseite des Kartons entnoramen, die eine Polyfolie mit einem 
Schlitz zum Hal ten des aufgetauchten Tissue -Tuches an seinem 
Platz enthalten kann. 

Die mit den flachen Kartons und den aufrechten Kartons ver- 
bundenen Ausgabeprobleme sind voneinander deutlich ver- 
schieden. Bei flachen Kartons besteht das grofcte Problem bei 
der Ausgabe gewdhnlich in dem "Zuruckf alien" , das vorkommt # 
wenn die Anordnung der Tissue-Tucher im Karton niedrig wird 
und die Strecke vom obersten Tissue-Tuch zu der Offnung in - 
der Oberseite des Kartons langer wird. Das kann bewirken, daS 
das Tissue-Tuch eher in die Schachtel zuruckf allt, als dafi es 
von der Offnung fur ein rasches Entnehmen zuruckbehalten 
wird. Andererseits ist das Zuruckf alien fur aufrechte Kartons 
kein Problem, weil die Anordnung in der Form eines 
umgekehrten Us.alle Tissue-Tucher innerhalb der Anordnung zu 
alien Zeitpunkten in enger Nachbarschaf t zu der oberen 
Offnung halt. Jedoch ist das Rei£en der Tissue-Tucher beim 
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Entnehmen aus dem Karton aufgrund der Reibungskraf te und der 
Reibungsdrucke ein Problem, die mit der Anordnung in der Form 
eines umgekehrten Us, welche nach oben gegen die Kartonwande 
gedruckt wird, und mit dem Kontakt der Tissue-Tucher 
5 untereinander verbunden sind. Diese Widerstandskraf te konnen 
bewirken, daS die Tissue-Tucher reiSen, wenn sie durch die 
Ausgabeof fnung gezogen werden. Das gilt besonders fur die 
erst en paar Tucher, die nach dem Of fnen des Kartons 
ausgegeben werden. Das Problem wird verringert, wenn die 
10 Tissue-Tucher im Karton verbraucht werden und die 
Zusammendruckung der Anordnung abgebaut wird. 

Zusammenf assung der Erf indung 

*u Es ist nun entdeckt worden, da£ das Auftreten von Tuchrissen 
beim Entnehmen aus aufrechten Ausgabekartons fur Tissue- 
Tucher stark verringert werden kann # indem die Ausgabeof fnung 
eines aufrechten Kartons fur Tissue-Tucher auf geeignete 
Weise abgeandert wird, welcher eine Anordnung in der Form 

20 eines Us von ineinandergef alteten Tissue -Tuchern enthalt, 

wobei der Karton eine obere Wand, vier Seitenwande und eine 
untere Wand aufweist, wobei die obere Wand eine Kartonof fnung 
aufweist, auf welcher eine flexible, darauf befestigte 
Kunststof f olie aufliegt, wobei die Kiinststof f olie eine 

25 Ausgabeof fnung aufweist, durch welche die Tissue-Tucher aus 
dem Karton entnoramen werden. So ein Karton fur Tissue-Tucher 
ist zum Beispiel in EP-A-0 . 096 . 546 offenbart. 

Die Ausgabeof fnung dieser Erfindung ist dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daS sie zwei oder mehrere sich kreuzende Schlitze 
aufweist . 

Solche Schlitze sind schon zum Beispiel aus FR-A-2 . 239 . 972 
bekannt, das einen Karton offenbart fur das Beinhalten eines 
35 Streifenmaterials mit einer darauf absorbierten Flussigkeit 
und mit gelochten Linien entlang seiner Lange und fur das 
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AbreiSen des Streif enmaterials entlang der gelochten Linien 
mittels sich kreuzender Schlitze, die in der flexiblen oberen 
Kunststoffwand des Kartons fur Tissue-Tucher vorgesehen sind, 
vim dem Benutzer nasse Wischtucher mit vorherbestimmter Lange 
bereitzustellen . 

Die sich kreuzenden Schlitze gemaS dieser Erfindung schaffen 

vorzugsweise eine effektive offene Flache von etwa 12,9 cm 2 

(etwa 2 Inch 2 ) Oder mehr, genauer von etwa 32,3 cm 2 bis etwa 

103,2 cm 2 (etwa 5 bis etwa 16 Inch 2 ). In einer bevorzugten 

Ausfuhrungsf orm dieser Erfindung weist die Ausgabeof fnung 

eine effektive offene Flache von etwa 19,4 cm 2 (3 Inch 2 ) oder 

2 2 
mehr auf, genauer von etwa 19,4 cm bis etwa 103,2 cm (3 bxs 

9 2 
etwa 16 Inch ) und noch genauer von etwa 19,4 cm bis etwa 

38,7 cm 2 (3 bis etwa 6 Inch 2 ). Die "effektive" offene Flache 

ist die Flache, die dem Tissue-Tuch fur das Durchtreten durch 

die Kunststoffolie zur Verfugung steht. Die effektive offene 

Flache umfaSt nicht nur die jede "tatsachliche" offene Flache 

oder alle Locher in der Kunststoffolie, sondern umfafit aucb 

offene Flachen, die durch Of fnungslaschen in der 

Kunststoffolie geschaffen werden, welche sonst geschlossen 

sind. Solche Laschen werden durch Mehrf achschlitze in der 

Kunststoffolie gebildet, wie es im folgenden veranschaulicht 

wird. Die Flache, die durch eine gedachte Linie definiert 

wird, welche die Enden aller Schlitze verbindet, ist die 

"effektive" offene Flache. Vorzugsweise ist die effektive 

offene Flache der Ausgabeof fnung groSer als die tatsachliche 

offene Flache der Ausgabeof fnung. Ebenfalls bevorzugt ist es, 

da£ die tatsachliche offene Flache der Ausgabeof fnung von 

9 2 
etwa 0 bis etwa 12,9 cm (von etwa 0 bis etwa 2 Inch ) oder 

2 2 

weniger betragt, insbesondere etwa 6,45 cm (1 Inch ) oder 
weniger . 

Fur die Zwecke hierin ist die flexible Kunststoffolie vor- 
zugsweise ausreichend flexibel, urn den Tissue-Tuchern einen 
moglichst geringen Widerstand zu bieten, wenn diese durch die 
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Ausgabeof fnung entnoramen werden. Geeignete Kunststof f olien 
umfassen Polyethylenf olien mit einer Dicke von etwa 0,076 mm 
(3 mil) Oder weniger, besser etwa 0,051 mm (2 mil) Oder 
weniger. Die Tauglichkeit einer Kunststof folie oder eines 
5 anderen Materials zur Verwendung in bezug auf diese Erfindung 
kann festgestellt werden durch den Federal Test Method 
Standard No. 191, Method 5206.1 (10. Juli 1970), betitelt mit 
"Stiffness of Cloth, Drape and Flex,- Cantilever Bending 
Method" und unter Verwendung eines TMI FRL Cantilever Bend 

10 Tester . Die Ergebnisse werden als Biegelange oder 

Drapiersteif igkeit dargestellt. Kunststof f olien fur die 
Verwendung hierin weisen vorzugsweise eine Drapiersteif igkeit 
von etwa 76,2 mm (etwa 3 Inch) oder weniger auf, insbesondere 
etwa 50,8 mm (etwa 2 Inch) oder weniger. Eine Po- 

15 lyethylenfolie mit einem Flachengewicht von etwa 35 Gramm pro 
Inch und mit einer Drapiersteif igkeit von etwa 40,6 mm (etwa 
1,6 Inch) ist besonders geeignet . Ein hochdrapierbares oder 
f lexibles Material ist besonders in Hinsicht auf das Konzept 
der effektiven offenen Flache wichtig, wie es im folgenden 

20 beschrieben wird. Andere Materialien wie zum Beispiel Karton 
und Papier, die sehr hohe Werte der Drapiersteif igkeit 
auf weisen, sind zu steif und bieten den Tuchern zuviel 
Widerstand, wenn diese ausgegeben werden. 

2 5 Es befindet sich innerhalb des Umfangs dieser Erfindung, daS 
die Form der Ausgabeof fnung unregelmaSig und/oder un- 
syrametrisch sein kann, obwohl symmetrische Offnungen zu- 
friedenstellend sind. Ausgabeof fnungen mit zwei oder drei 
oder mehreren zentral innerhalb der Kartonof fnung 

30 angeordneten Schlitzen, welche sich aufierdem ungefahr an 

ihren Mittelpunkten kreuzen, f unktionieren besonders gut. Die 
Schlitze konnen gerade oder krummlinig sein. Wie es hierin 
noch gezeigt wird, funktionieren zwei sich kreuzende Schlitze 
gut, die sich in einem spitzen Winkel in der Form eines "X" 

35 kreuzen Oder die sich im rechten Winkel zur Formung eines 
"Kreuzes" kreuzen. Die X-formige Ausgabeof fnung ist bevor- 
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zugt, weil sie sich naher an die Ecken des Kartons heran 
erstreckt. Das verringert wirkungsvoll die Strecke, welche 
die Ecken des Tissue-Tuches zum Verlassen des Kartons zu- 
rucklegen mussen, was als wichtiger Faktor bei der Verrin- 
5 gerung der Tuchrisse angesehen wird. Wie es hierin ebenfalls 
noch veranschaulicht wird, konnen auch einige der V-fdrmigen 
Laschen zwischen den sich kreuzenden Schlitzen entfernt 
werden, wenn es gewunscht wird, eine Ausgabeof f nung zu 
schaffen, die eine "tatsachliche" offene Flache im 

10 Unterschied zu der groSeren "ef f ektiven" offenen Flache 

-aufweist, welche durch die Enden der Schlitze definiert wird. 
Es ist jedoch vorzuziehen, wenigstens zwei solche Laschen 
beizubehalten, urn das Kratzgerausch zu dampfen, das sonst die 
Entnahme eines Tissue-Tuches aus einer ganz offenen 

iq Ausgabeof f nung begleitet. Eine Ausgabeof f nung rait einer 

kleinen "tatsachlichen" offenen Flache ist auch bevorzugt aus 
Grunden der Reinlichkeit und des Schutzes der Tissue-Tucher 
im Karton. 

2 0 Die Breite der Ausgabeof f nung, welche die groSte Abmessung 

der eff ektiven offenen Flache darstellt, gemessen parallel 
zur Verarbeitungsquerrichtung der Tissue-Tucher im Karton, 
muS etwa 25,4 ram (etwa 1 Inch) Oder mehr betragen, angemes- 
senerweise von etwa 25,4 mm bis etwa 101,6 mm (etwa 1 Inch 
25 bis etwa 4 Inch) und genauer von etwa 38,1 mm bis etwa 76,2 
mm (etwa 1,5 Inch bis etwa 3 Inch) . Es wird daran geglaubt, 
daS eine optimale Breite der Ausgabeof f nung nicht nur die 
Notwendigkeit fur eine ausreichend grofie Offnung zur Ver- 
ringerung von Reibungskraf ten und Widerstandskraf ten auf das 

3 0 Tissue-Tuch berucksichtigt , sondern es auch vermeidet, daS 

die Stapelf estigkeit des Kartons durch die Beseitigung von 
zuviel Karton aus der oberen Wand des Kartons ubermaSig 
herabgesetzt wird. 

3 5 Die Lange der Ausgabeof f nung, welche die groSte Abmessung der 
eff ektiven offenen Flache ist, gemessen parallel zur Verar- 
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beitungsrichtung der Tissue-Tiicher im Karton, kann etwa 63 , 5 
mm (etwa 2,5 Inch) oder mehr betragen, vorzugsweise von etwa 
76,2 mm bis etwa 101,6 nun (etwa 3 Inch bis etwa 4 Inch) . Eine 
Lange der Ausgabeof fnung von weniger als etwa 63,5 mm (etwa 
2,5 Inch) lieSe erwarten, daS eine groSere Anzahl von 
Tuchrissen verursacht wurde. Die groStmogliche Lange der 
Ausgabeof fnung ist durch die Abmessungen der Kartonof fnung 
begrenzt, welche ihrerseits durch die Abmessungen der 
Oberseite des Kartons begrenzt ist. Auf jeden Pall ist es 
bevorzugt, wenn die Ausgabeof fnung in ausreichendem Mafce 
kleiner als die Kartonof fnung ist, so daS die Tissue-Tucher 
nur die Kunststof f olie bei der Ausgabe beruhren, eher als den 
Rand der Kartonof fnung zu beruhren. Eine Beruhrung mit der 
Kartonoffnung wird wegen der relativ rauhen Rander und der 
Dicke des Kartonmaterials eine grofiere Reibung und 
Fusselbildung erzeugen. 

Die Kartonoffnung ist, vereinbar mit den Erf ordernissen der 
Stapelf estigkeit und dem asthetischen AuSeren des Kartons, 
vorzugsweise so groB wie moglich. Ovale Kartonof fnungen haben 
in dem Bereich auf kommerzieller Basis Zustiinmung erlangt . 
Fur die Zwecke dieser Erfindung jedoch konnen auch andere 
Formen fur die Kartonoffnung verwendet werden und konnen fur 
die Verringerung der Tuchrisse sogar wirkungsvoller sein. Zuiti 
Beispiel konnen quadratische oder rechteckige Kartonof fnungen 
eine kurzere, von den Ecken des Tissue-Tuches zuruckzulegende 
Ausgabestrecke schaffen, wenn sich die Ausgabeof fnung auch 
gegen die Ecken der Kartonof fnung hin erstreckt . Daher konnen 
solche Kartonof fnungen im Vergleich zu oval geformten 
Kartonof fnungen fur eine bessere Ausgabe sorgen. 
UnregelmaSige Formen, die sich gegen die Ecken des Kartons 
hin erstrecken, konnen ebenso wirkungsvoll verwendet werden. 
Die Kartons dieser Erfindung weisen geeigneterweise eine 
Kartonof fnungsflache von etwa 38,7 cm 2 (etwa 6 Inch 2 ) oder 
mehr auf, genauer von etwa 38,7 cm 2 bis etwa 103,2 cm 2 (etwa 
6 bis etwa 16 Inch 2 ) oder mehr und noch genauer von etwa 45,2 
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cm 2 bis etwa 77,4 cm 2 (etwa 7 bis etwa 12 Inch 2 ) - Bei oval 
geformten Kartonof fnungen betragt die Breite der 
Kartonoffnung in der Verarbeitungsquerrichtung der Tissue- 
Tucher im Karton vorzugsweise von etwa 50,8 mm bis etwa 76,2 
mm (etwa 2 Inch bis etwa 3 Inch) und insbesondere von etwa 
57,1 mm bis etwa 69,8 mm (etwa 2,25 Inch bis etwa 2,75 Inch), 
unter Berucksichtigung der Stapelf estigkeit und des 
asthetischen AuSeren. Die Flache der ovalen Kartonof fnungen 
betragt vorzugsweise etwa 38,7 cm 2 bis etwa 103,2 cm 2 (etwa 6 
bis etwa 16 Inch 2 ) - 

Neben den oben umrissenen Faktoren ist das Vorhandensein 
einer grofie Anzahl von weiteren Faktoren, die beim Reifien 
eines Tuchs bei der Ausgabe ebenfalls mitwirken, 
einschlieSlich der Eigenschaf ten des Tuchs und der Anordnung, 
von Bedeutung. Beispiele fur Tucheigenschaf ten umfassen den 
Reibungskoef fizienten, die ReiSf estigkeit in der Verarbei- 
tungsquerrichtung (CD), die Bauschigkeit des Tissue-Tuchs , 
die Lange des Tissue-Tuchs, die Beschaf f enheit der die Tis- 
sue-Tuchlagen zusammenhaltenden Falz, ob das Tissue-Tuch 
meliert Oder geschichtet ist usw. Die Beschaf f enheit der 
Anordnung und die Zusammendruckung der Anordnung konnen auch 
eine Rolle spielen* Daher ist es beim Erstellen von 
Vergleichen hinsichtlich der Bequemlichkeit der Ausgabe bei 
einer bestimmten Ausgabeof fnung wesentlich, dafi in alien 
Fallen die gleichen Tissue-Tucher verwendet werden. 

Kurze Beschreibuncr der Zeichnung 

Figur 1 ist eine perspektivische Ansicht eines aufrechten 
Kartons fur Tissue-Gesichtstucher gemafi dem Stand der Technik 
mit einer Ausgabeof fnung, die aus einem einzigen geraden 
Schlitz besteht, der in der Verarbeitungsrichtung der Tissue- 
Tucher im Karton angeordnet ist. 
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Figur 2 ist eine ebene Ansicht des Kartons der Figur 1, 
welche die Ausgabeof fnung weiter veranschaulicht . 

Figur 3 ist eine ebene Ansicht eines anderen aufrechten 
5 Kartons fur Tissue-Gesichtstucher gemSE dera Stand der Tech- 

nik, der eine Ausgabeof fnung aufweist, die ails einer schmalen 
oval geformten Of fnung besteht, welche in der Verarbei- 
tungsrichtung der Tissue-Tucher ira Karton angeordnet ist. 

10 Figur 4 ist eine perspektivische Ansicht eines aufrechten 

Kartons fur Tissue-Gesichtstucher dieser Erfindung mit einer 
Ausgabeof fnung, die aus einera kreuzf ormigen Schlitz besteht. 

Figur 5 ist eine ebene Ansicht des Kartons der Figur 4, 
15 welche die Ausgabeof fnung weiter veranschaulicht . 

Figur 6 ist eine ebene Ansicht eines aufrechten Kartons fur 
Tissue-Gesichtstucher dieser Erfindung mit einer X-forroigen 
Ausgabeof fnung. 

20 

Figur 7 ist eine ebene Ansicht eines aufrechten Kartons fur 
Tissue-Gesichtstucher dieser Erfindung mit einer "frack- 
schleifenf ormigen" Ausgabeof fnung. 

25 Figur 8 ist eine ebene Ansicht eines aufrechten Kartons fur 
Tissue-Gesichtstucher dieser Erfindung mit einer Ausgabe- 
of fnung, die drei sich kreuzende Schlitze umfafit. 

Figur 9 ist eine ebene Ansicht eines aufrechten Kartons fur 
30 Tissue-Gesichtstucher dieser Erfindung mit einer "weichen" 
quadratischen Kartonof fnung und einer X-formigen Ausgabe- 
of fnung, wobei sich die Schlitze knapp bis zu den Ecken des 
Kartons erstrecken. 

3 5 Figur 10 ist eine ebene Ansicht eines aufrechten Kartons fur 
Tissiie-Gesichtstucher dieser Erfindung mit einer qua- 
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dratischen Kartonof fnung und einer X-formigen Ausgabeof fnung, 
die jener der Figur 9 ahnlich ist. 

Genaue Beschreibunq der Zeichnung 

5 

Bezugnehmend auf Figur 1 ist eine perspektivische Ansicht 
eines im Handel erhaltlichen aufrechten Kartons fur Tissue- 
Gesichtstucher mit einer oberen Wand 1, einer unter en Wand 
(nicht gezeigt) und vier Seitenw&nden (Seitenwande 2 und 3 

10 sind gezeigt), dargestellt. Die obere Wand enthalt eine ovale 
Kartonof fnung 5, an welcher eine Kunststof f olie 6 rait einer 
Ausgabeof fnung in der Form eines einzigen Schlitzes 7 
aufliegt. In dera Karton bef indet sich eine Anordnung in der 
Form eines umgekehrten Us von ineinandergef alteten Tissue- 

15 Tuchern 8, die durch die Strichlinien angedeutet sind. Die 

Verarbeitungsrichtung der Tissue-Tucher in der Anordnung, wie 
sie von der Oberseite des Kartons aus gesehen wird, verlauft 
parallel zu der Richtung des Schlitzes der Ausgabeof fnung. 
Bei der Ausgabe wird das oberste Tuch in der Anordnung vom 

20 Benutzer erfaSt und durch den Schlitz entnommen. Die Entnahme 
des obersten Tissue-Tuches bewirkt, dafi das benachbarte 
ineinandergefaltete Tissue-Tuch, das der Reihe nach als 
nachstes ausgegeben werden soil, teilweise durch den Schlitz 
gezogen wird. Das zum Teil ausgegebene Tissue-Tuch 9 wird 

25 durch die Rander des Schlitzes in einer aufgetauchten 
Position gehalten. 

Figur 2 ist eine ebene Ansicht des Kartons der Figur 1, 
welche die relativen Abmessungen der Kartonof fnung und der 
30 Ausgabeof fnung weiter veranschaulicht . Im speziellen ist die 
ovale Kartonof fnung 5 88,9 mm (3,5 Inch) lang und 57 # l mm 
(2,25 Inch) breit. Der Schlitz 7 ist 82,5 mm (3,25 Inch) 
lang. 

35 Figur 3 ist eine ebene Ansicht eines anderen im Handel er- 
haltlichen aufrechten Kartons fur Tissue-Gesichtstucher . Wie 
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der oben beschriebene Karton weist dieser Karton auch eine 
ovale Kartonof fnung in der oberen Wand des Kartons auf , an 
welcher eine Kunststof f olie aufliegt. Im Vergleich zu dem in 
Figur 1 veranschaulichten Karton ist die Kunststof f olie 
5 dieses Kartons mit einer of fenen Ausgabeof fnung 11 mit einer 
Lange von 88 # 9 mm (3,5 Inch) und einer Breite von 19 mm (0,75 
Inch) ausgestattet [mit einer tatsachlichen of fenen Flache 
von etwa 12,9 cm 2 (etwa 2 Inch 2 )]. Die ovale Kartonof fnung 
weist eine Lange von etwa 95,2 mm (etwa 3,75 Inch) und eine 
10 Breite von etwa 53,97 mm (2,125 Inch) [eine Flache von etwa 
40,38 cm 2 (etwa 6,26 Inch 2 )] auf. 

Figur 4 ist eine perspektivische Ansicht eines aufrechten 
Kartons fur Tissue-Gesichtstucher gemafi dieser Erfindung. Wie 
beim in Figur 1 veranschaulichten Karton sind die obere Wand 
1, Seitenwande 2 und 3, eine ovale Kartonof fnung 5 und eine 
auf der Kartonof fnung liegende Kunststof f olie 6 gezeigt. Die 
Kunststof f olie ist mit einem geeigneten Klebstoff an die 
Innenseite der oberen Wand geklebt. Nicht gezeigt sind die 
restlichen zwei Seitenwande und die untere Wand. In dieser 
Ausfuhrungsf orm enth&lt die Kunststof f olie einen 
kreuzf ormigen Schlitz 12, durch den die Anordnung in der Form 
eines umgekehrten Us von Tissue -Tuchern 8 ausgegeben wird. 
Wie beim Karton der Figur 1 wird das Tissue-Tuch 9 fur eine 
bequeme Ausgabe in einer auf getauchten Position gehalten. Wie 
es im folgenden erortert wird, ist die von den Ecken der 
Tissue-Tucher (zum Beispiel von Ecke 10) bei der Ausgabe 
zuruckzulegende Strecke ein Faktor, der zur Zahl der 
Tuchrisse beitragt. Es ist wunschenswert , den Abstand 
zwischen den Ecken der Tissue-Tucher und der Ausgabeof fnung 
auf das geririgstmogliche Mafi zuruckzuf uhren. 

Figur 5 ist eine ebene Ansicht des Kartons der Figur 4, 
welche die Ausgabeof fnung weiter veranschaulicht . Gezeigt ist 
35 die Oberseite 1 des Kartons, die ovale Kartonof fnung 5, die 
Kunststof f olie 6 und die kreuzf ormige Ausgabeof fnung 12, die 
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zentral innerhalb der Kartonof f nung angeordnet ist. Fur die 
Zwecke hierin weist diese besondere Ausgabeof fnung keine 
"tatsachliche" offene Flache auf, weil die Schlitze sehr dunn 
sind und es keine offene Locher in der Kunststoffolie gibt. 
Diese Ausgabeof fnung weist jedoch eine "ef f ektive" offene 
Flache auf, die als die Flache innerhalb der gestrichelten 
Linien 13, 14, 15, und 16 definiert ist, welche die Enden der 
Schlitze zur Formung eines Parallelogramms verbinden. Die 
gestrichelten Linien kotnmen auch den Faltlinien der 
Kunststoffolie nahe, wenn ein Tuch durch die Of fnung 
entnommen wird. Da die Kunststoffolie dem Tissue-Tuch, wenn 
dieses entnommen wird, keinen wesent lichen Widerstand bietet, 
stellt die gesamte Flache innerhalb der gestrichelten Linien 
effektiv eine offene Flache dar. AuSerdem sorgen die Rander 
der Schlitze zur gleichen Zeit fur die Funktion des leichten 
Zusatnmenpressens des teilweise ausgegebenen Tissue-Tuches, urn 
die aufgetauchte Anordnung auf rechtzuerhalten. In dieser 
Ausfuhrungsform ist die groSte Breite der Ausgabeof fnung die 
Lange des Querschlitzes 17 , der parallel zur 
Verarbeitungsquerrichtung der Tissue-Tucher im Karton 
angeordnet ist. Der l&ngere Schlitz 18 ist parallel zur 
Verarbeitungsrichtung der Tissue-Tucher im Karton und stellt 
die Lange der Ausgabeof fnung dar. 

Figur 6 ist eine ebene Ansicht eines Kartons fur Tissue-Tu- 
cher dieser Erfindung, der jenem der Figur 5 ahnlich ist, 
aber eine X-formige Ausgabeof fnung 21 veranschaulicht . Die 
effektive Flache der Ausgabeof fnung ist durch die gestri- 
chelten Linien 22, 23, 24 und 25 definiert. Wie gezeigt, wird 
die Ausgabeof fnung im wesentlichen durch zwei sich kreuzende 
Schlitze geformt, die sich in einem Winkel von etwa 50° 
kreuzen. In dieser Ausfuhrungsform ist die groSte Breite der 
Ausgabeoffnung der Abstand zwischen den Enden der zwei 
Schlitze, wie er durch die Lange der gestrichelten Linien 23 
und 25 dargestellt ist. Wie es aus der Zeichnung ersichtlich 
ist, wird die Strecke, welche die Ecken des Tissue-Tuches 
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zurucklegen mussen, urn die Ausgabeof fnung 2u erreichen, durch 
die X-formigen Schlitze auf das geringstmogliche MaS 
zuruckgef uhrt , die sich gegen die Ecken des Kartons hin 
ausdehnen. 

5 

Figur 7 ist eine ebene Ansicht eines anderen Kartons fur 
Tissue-Tucher dieser Erfindung, der jenem der Figur 6 ahnlich 
ist, aber eine "f racks chleif enf ormige" Ausgabeof fnung 
aufweist. In dieser Ausfuhrungsf orm sind die zwei V-formigen, 

10 durch die sich kreuzenden Schlitze geformten Laschen 31 und 
32 zur Formung der "tatsachlichen" offenen Flache der 
Ausgabeof fnung ganz aus der Kunststof f olie herausgeschnitten. 
Die "effektive" offene Flache ist grofier als die tatsachliche 
offene Flache und ist die Flache, die durch die gestrichelten 

15 Linien 33 und 34 und die Render 35 und 36 der offenen Flache 
begrenzt wird. Diese Ausfuhrungsf orm ist vorteilhaft, weil 
die Entfernung der V-f ormigen Laschen zur Schaffung der zwei 
offenen Flachen als beim Gebrauch asthetisch ansprechender 
angesehen wird. Wie bei der in Figur 6' veranschaulichten 

2 0 Ausfuhrungsf orm wird die Breite der Ausgabeof fnung fur diese 
Aus fuhrungs form anhand der Lange der Rander 35 und 36 
gemessen. 

Figur 8 ist eine ebene Ansicht einer anderen Ausfuhrungsf orm 
25 eines Kartons fur Tissue-Tucher geraaS dieser Erfindung. 
Dieser Karton weist eine ovale Kartonof fnung 5 und eine 
Ausgabeof fnung auf, die durch drei sich kreuzende Schlitze 
41, 42 und 43 definiert wird. Die effektive Flache wird durch 
die Flache innerhalb der gestrichelten Linien 44, 45 7 46, 47, 
30 48 und 49 definiert. Diese Ausfuhrungsf orm schafft eine etwas 
grofiere effektive offene Flache als die in Figur 7 
veranschaulichte Ausfuhrungsf orm. 

Figur 9 ist eine ebene Ansicht einer weiteren Ausfuhrungsf orm 
35 eines Kartons fur Tissue-Tucher gemaS dieser Erfindung. 
Dieser Karton ist mit einer "weichen" oder krummlinigen 
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quadratischen Kartonof fnung 51 versehen.' Die Kunststof f olie 
ist mit einer X-formigen Ausgabeof fnung mit zwei sich 
kreuzenden Schlitzen 52 und 53 versehen und weist eine 
effektive offene Flache auf , die etwas kleiner als die FlSche 
der oberen Wand des Kartons ist Oder etwa 103,2 cm 2 (etwa 16 
Inch 2 ) grofi ist, wenn sie fur typische im Handel erhaltliche 
aufrechte Kartons verwendet wird, die an einer Seite etwa 
114,3 ntm (etwa 4,5 Inch) messen. 

Figur 10 ist eine ebene Ansicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form eines Kartons fur Tissue-Tucher geraaS dieser Erfindung, 
der jenem der Figur 9 ahnlich ist, aber eine geradlinige 
quadratische Kartonof fnung 55 auf weist . Bezugnehmend auf die 
untenstehenden Beispiele wird die Erfindung im weiteren 
Detail beschrieben. 

Beispiele 

Beisoiel 1. Urn die verbesserte Ausgabe zu veranschaulichen, 
die durch die Kartonof fnungen dieser Erfindung geschaffen 
wird, wurden eine Anzahl von verschiedenen Kartonof fnungen 
und Ausgabeof fnungen auf Tuchrisse hin getestet . Insbesondere 
wurden aufrechte Kartons fur Tissue-Gesichtstucher , die 
herkommliche gerade Ausgabeschlitzof fnungen enthielten, mit 
Kartons verglichen, die eine X-formige Ausgabeof fnung und 
eine kreuzf ormige Ausgabeof fnung aufwiesen, alle mit drei 
verschiedenen GroSen von ovalen Kartonof fnungen. Im 
speziellen waren die Testmuster wie f olgt : 

Muster A, wie es in Figur 2 gezeigt ist, mit einer geraden 
Schlitzlange von 82,5 mm (3,25 Inch) und einer ovalen Kar- 
tonof fnung mit einer Lange von 88,9 mm (3,5 Inch), einer 
Breite von 57,15 mm (2,25 Inch) und einer Flache von etwa 40 
cm 2 (6,2 Inch 2 ). (Diese Kartonof fnung wird hierin die 
"ubliche" ovale Kartonof fnung genannt, weil sie das Format 
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ist, das bei den ublichen im Handel erhaltlichen aufrechten 

® 

Kartons fur Kleenex Tissue-Gesichtstucher verwendet wird) ; 

Muster B, wie es in Figur 6 gezeigt ist, mit einer ovalen 
5 Kartonof fnung gleich wie Muster A und mit einer X-foxmigen 
Ausgabeof fnung mit 76,2 mm (3,0 Inch) langen Schlitzen, die 
sich in einem Winkel von etwa 3 7° zur Schaffung einer Breite 
der Ausgabeof fnung von 25,4 mm (1 Inch) kreuzen, und mit 
einer effektiven offenen Flache von etwa 19,3 cm 2 (3 Inch 2 ); 

10 

Muster C. wie es in Figur 5 gezeigt ist, mit einer ovalen 
Kartonof fnung gleich wie Muster A und mit einer kreuzf ormigen 
Ausgabeof fnung mit einem 82,5 mm (3,25 Inch) langen 
Langsschlitz und einem 50,8 mm (2,0 Inch) langen Querschlitz 
15 (der Breite der Ausgabeof fnung) und einer effektiven offenen 
Flache von etwa 21 mm 2 (3,25 Inch 2 ); 

Muster D. mit einer etwa 83,82 mm (3,3 Inch) langen. geraden 
Ausgabeschlitzof fnung und einer ovalen Kartonof fnung, die 
20 88,9 mm mal 66,8 mm (3,5 Inch mal 2,63 Inch) mi£t, und mit 

einer Kartonof fnungsflache von etwa 46,4 cm 2 (7,2 Inch 2 ) (die 
hierin als die "mittlere" ovale Kartonof fnung bezeichnet 
wird) ; 

25 Muster E, mit der gleichen ovalen Kartonof fnung wie Muster D, 
aber mit einer X-formigen Ausgabeof fnung mit 76,2 tnm (3,0 
Inch) langen Schlitzen, die sich in einem Winkel von etwa 50° 
zur Schaffung einer Breite der Ausgabeof fnung von etwa 33,0" 
mm (etwa 1,3 Inch) kreuzen, und einer effektiven Flache von 

30 23,2 cm 2 (3,6 Inch 2 ); 

Muster F. mit der gleichen ovalen Kartonof fnung wie Muster D, 
aber mit einer kreuzf ormigen Ausgabeof fnung mit einem 82,5 mm 
(3,25 Inch) langen Langsschlitz und einem 63,5 mm (2,5 Inch) 
35 langen Querschlitz (der Breite der Ausgabeof fnung) und einer 
effektiven offenen Flache von etwa 26,4 cm 2 (etwa 4,1 Inch 2 ); 
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Muster G, mit einer geraden Ausgabeschlitzof fnung mit einer 
Lange von etwa 85,8 mm (3,38 Inch) und einer ovalen Karton- 
6f fnung mit einer Lange von 88,9 mm (3,5 Inch), einer Breite 
5 von 76,2 mm (3 Inch) und einer Kartonof fnungsflache von etwa 
53,2 cm 2 (etwa 8,24 Inch 2 ) (die hierin als die "groSe" ovale 
Kartonof fnung bezeichnet wird) ; 

Muster H, mit der gleichen ovalen Kartonof fnung wie Muster G, 
^» aber mit einer X-formigen Ausgabeof fnung mit 76,2 mm (3,0 

Inch) langen ' Schlitzen, die sich in einem Winkel von etwa 84° 
zur Schaffung einer Breite der Ausgabeof fnung von etwa 50,8 
trim (etwa 2 Inch) schneiden, und einer effektiven offenen 
Flache von etwa 38,7 cm 2 (6 Inch 2 ); und 

15 

Muster I. mit der gleichen ovalen Kartonof fnung wie Muster G, 
aber mit einer kreuzf ormigen Of fnung mit einem 82,5 mm (3,25 
Inch) langen Langsschlitz, einem 73,7 mm (2,9 Inch) langen 
Querschlitz (der Breite der Ausgabeof fnung) und einer 
20 effektiven offenen Flache von etwa 30,3 cm 2 (etwa 4,7 Inch 2 ) . 

Alle Musterkartons wurden mit Anordnungen von ineinanderge- 
falteten zweilagigen Kleenex® Softique® Tissue-Tuchern 
handbepackt. Alle Kartons wurden zur gleichen Zeit bepackt, 

25 aber die Reihenfolge, in der sie bepackt wurden, war zufallig 
gewahlt. Als alle Musterkartons mit Tissue-Tuchern gefullt 
waren, gaben zwei Experimentatoren (bezeichnet mit Exp 1 und 
Exp 2) 20 Tissue-Tucher aus 15 Kartons jeden Mustertyps aus 
und vermerkten es, wenn die Tissue-Tucher bei der Entnahme 

3 0 aus dem Karton rissen. Die ersten beiden aus den Kartons 
ausgegebenen Tucher wurden nicht mitgezahlt, weil die 
Anordnungen der Tissue-Tucher innerhalb des Kartons so 
ineinandergefaltet waren, dafi die ersten zwei Tissue-Tucher 
gemeinsam ausgegeben wurden. Die Ergebnisse sind unten in 

35 Tabelle 1 zusammengestellt . In der Tabelle bedeutet "Kreuz" 
die kreuzf ormige Of fnung, das "X n bedeutet die X-formige 



M;\TEXT\GBM\7524DEEE.DOC 



16 



Of fnung und "Linie" bedeutet die gerade Ausgabe- 
schlitzof f nung . 

TABELLE 1 

5 

(Tissue-Tuchrisse bei der Ausgabe) 

Karton- Ausgabe- Risse Risse Risse Risse 
Muster offnung offnung (Exp 1) (Exp 2) Gesamt pro Karton 



A 


ublich 


Linie 


21 


12 


33 


1,65 


B 


ublich 


X 


2 


1 


3 


0,15 


C 


ublich 


Kreuz 


4 


3 


7 


0,35 


D 


mittel 


Linie 


7 


5 


12 


0,60 


B 


mittel 


X 


3 


1 


4 


0, 20 


F 


mittel 


Kreuz 


3 


3 


6 


0,30 


6 


groS 


Linie 


16 


10 


26 


1,30 


H 


groE 


X 


7 


2 


9 


0,45 


I 


grofi 


Kreuz 


0 


1 


1 


0, 05 



Die Ergebnisse zeigen, da£ die X-formige Ausgabeof fnung und 
10 die kreuzformige Ausgabeof fnung statistisch besser als die 
gerade AusgabeschlitzSf fnung sind, wenn es auch bei dieser 
ProbengroSe keinen statistischen Unterschied zwischen der X- 
formigen Ausgabeof fnung und der kreuz formigen Ausgabeof fnung 
gibt.,0hne sich auf eine Lehre festzulegen, wird geglaubt, 
15 daS die Ausgabe der Tissue-Tucher verbessert wird, wenn fur 

die Ecken des Tissue-Tuches in dem Karton bei der Ausgabe ein 
ktirzerer Weg vorgesehen wird, weil die Ecken die groSte 
Strecke zurucklegen mussen und sich daher wahrscheinlicher in 
dem darunterliegenden Tuch verfangen oder sich darum 
2 0 verwickeln. Das Erhohen der Breite der Ausgabeof fnung und der 
eff ektiven Flache der Ausgabeof fnung verkurzt den 
zuruckzulegenden Weg der Ecken des Tissue-Tuches und 
verringert daher die Tendenz zum ReiSen. 
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Beispiel 2. Urn die Vorteile der Ausgabeof f nungen dieser Er- 
findung weiter zu veranschaulichen, wurden erganzende Aus- 
gabetests unter Verwendung einer umf angreicheren ProbengroSe 
und unter Verwendung handelsublicher zweilagiger Tissue- 
5 Gesichtstiicher durchgefuhrt , die an verschiedenen Fa- 

briks standorten (bezeichnet mit Fabrik #1 und mit Fabrik #2) 
hergestellt worden waren. Tissue-Tucher, die auf ver- 
schiedenen Anlagen fur Tissue-Tucher an verschiedenen 
Standorten hergestellt worden sind, weisen schon an sich 

10 leicht unterschiedliche Ausgabeeigenschaf ten auf. Im spezi- 
ellen wurden* die ersten 20 Tissue-Tucher . aus 900 aufrechten 
Kartons fur Gesichtstucher entnommen, die an beiden Fa- 
briks standorten hergestellt worden waren. Jeder Karton ent- 
hielt anfangs 90 Tissue-Tucher. Die getesteten Kartonoff- 

15 nungen waren die ubliche ovale und die mittlere ovale, wie 
sie oben beschrieben sind. Die getesteten Ausgabeof f nungen 
waren die Schlitzof fnung mit der einzelnen Linie (Kontrolle) , 
die X-formige Offnung und die kreuzformige Offnung, wie sie 
oben beschrieben sind. Die Zahl der Tuchrisse wurde fur jeden 

2 0 Karton vermerkt und die Ergebnisse fur jede Kartonart 
gemittelt. Die Ergebnisse sind unten in Tabelle 2 
zusatnraengestellt . 
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TABELLE 2 

Karton- Durchschnittliche 
Fabrik of fnung Ausaabeof f nung Risse pro Karton 



1 


ublich 


Linie 


1,96 


1 


ublich 


X 


0,83 


1 


ublich 


Kreuz 


1,28 


1 


mittel 


X 


0,88 


1 


mittel 


Kreuz 


0,88 


2 


ublich 


Linie 


2,99 


2 


ublich 


X 


1,41 


2 


ublich 


Kreuz 


1,98 


2 


mittel 


X 


0,99 


2 


mittel 


Kreuz 


1,18 



Beispiel 3 . Urn die Vorteile der Ausfuhrungen der Kartonof f- 
5 nung dieser Erfindung weiter zu veranschaulichen, wurden im 
Handel erhaltliche Kartons, wie sie in Figur 3 veranschau- 
licht sind, auf Ausgaberisse hin getestet, wobei zwei ver- 
schiedene Tissue-Grundtucher (bezeichnet mit Typ 1 und mit 
Typ 2) verwendet wurden. Ein Testkarton war der Karton, wie 

10 er in Figur 3 veranschaulicht ist, und enthielt die fur ge- 

wohnlich in solchen Kartons verkauf ten Tissue-Tucher (Tissue- 
Tuchtyp 1) . Der zweite Testkarton war ebenfalls der aus Figur 
3, enthielt aber andere Tissue-Tucher (Tissue-Tuchtyp 2) . Der 
dritte Karton war ein Karton dieser Erfindung mit dem 

15 ublichen Oval mit der X-formigen Of fnung und enthielt die 
Tissue-Tucher vom Typ i. Zwanzig Kartons jeder Ausfuhrung 
wurden rait im Handel erhaltlichen Tissue-Tuchern gefullt. Die 
ersten zwanzig Tissue-Tucher aus jedem Karton wurden 
ausgegeben und die Zahl der Risse wurde notiert . Die 

20 Ergebnisse sind in Tabelle 3 zusammengestellt . 



M:\TEXAGBM\7524DEEE.DOC 



TABELLB 3 



Tissue- Karton- Ausgabe- Durchschnittliche 
Tuchzahl Tuchtvp of f nung of fnung Risse pro Karton 

95 l Figur 3 Pigur 3 0,85 

90 2 Figur 3 Figur 3 2,45 

95 1 ublich X 0,15 

Diese Ergebnisse veranschaulichen weiter die verbesserte 
Ausgabe der Kartons dieser Erfindung. Wenn man sie mit den 
Werten bei den vorhergehenden Beispielen vergleicht, veran- 
schaulichen diese Ergebnisse auch den deutlichen Effekt, den 
die Eigenschaf ten der Tissue-Tucher auf die Zahl der bei der 
Ausgabe auftretenden Risse ausuben. 

Es versteht sich # da£ die vorhergehenden Beispiele, die zu 
Zwecken der Veranschaulichung gegeben wurden, nicht als 
einschrankend fur den Umfang dieser Erfindung aufgefaSt 
werden sollen, die durch die folgenden Anspruche definiert 
wird. 
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Schutzanspruche 



Aufrechter Karton fur Tissue-Tucher, der eine Anordnung 
(8) in der Form eines umgekehrten Us von 
ineinandergefalteten Tissue-Tuchern enthalt, wobei der 
Karton eine obere Wand (1), vier Seitenwande (2,3) und 
eine untere Wand aufweist, wobei die obere Wand eine 
KartonSf fnung (5) aufweist, auf welcher eine flexible, an 
der oberen Wand befestigte Kunststof f f olie aufliegt, und 
die Kunststof ff olie eine Ausgabeof fnung aufweist, durch 
welche die Tissue-Tucher aus dem Karton entnommen werden, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Ausgabeof fnung sich 
kreuzende Schlitze (9,17,18; 21;41, 42 , 43 ;52 , 53 ) aufweist, 

Karton nach Anspruch 1, bei dem die Ausgabeof fnung eine 
effektive offene Flache von etwa 19,4 cm 2 (etwa 3 Inch 2 ) 
oder groSer aufweist. 

Karton nach Anspruch 1, bei dem die Ausgabeof fnung eine 
effektive offene Flache von etwa 19,4 cm 2 bis etwa 103,2 
cm 2 (etwa 3 bis etwa 16 Inch 2 ) aufweist. 

Karton nach Anspruch l, bei dem die Ausgabeof fnung eine 
effektive offene Flache von etwa 19,4 cm 2 bis etwa 38,7 
cm 2 (etwa 3 bis etwa 6 Inch 2 ) aufweist. 

Karton nach einem der Anspruche 1 bis 4, bei dem die 
Ausgabeof fnung eine tatsachliche offene Flache von etwa - 
12,9 cm 2 (2 Inch 2 ) Oder weniger aufweist. 

Karton nach einem der Anspruche 1 bis 5, der eine 
Ausgabeof fnung aufweist mit einer tatsachlichen off enen 
Flache und bei dem die effektive offene Flache der 
Ausgabeof fnung groSer ist als die tatsachliche offene 
Flache . 
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Karton nach einem der Anspruche 1 bis 6, der eine ovale 
Kartonof fnung 15) auf weist . 



8. Karton nach einem der Anspruche 1 bis 6, der eine 
viereckige Kartonof fnung (5) auf weist. 

9. Karton nach einem der Anspruche 1 bis 8, der eine 
Kartonof fnung (5) von etwa 45,2 bis etwa 103 , 2 cm 2 (etwa 
7 bis etwa 16 Inch 2 ) auf weist, 

10. Karton nach einem de Anspruche 1 bis 9, der zwei sich 
kreuzende Schlitze (17, 18; 21; 52, 53) auf weist. 

11. Karton nach Anspruch 10, bei dem die zwei Schlitze (21) 
sich im spitzen Winkel kreuzen zur Bildung einer X- 
formigen Ausgabeof fnung . 

12. Karton nach Anspruch 10, bei dem die zwei Schlitze 
(17 ,18; 52, 53) sich kreuzen zur Bildung einer 
kreuzf ormigen Ausgabeof fnung . 

13. Karton gemaS einem der Anspruche 1 bis 9, der drei sich 
kreuzende Schlitze (41,42,43) aufweist. 

14. Karton gemafi einem der Anspruche 1 bis 13, bei dem die 
Schlitze (17, 18; 21; 41 ,42, 43; 52, 53) zentral innerhalb der 
Kartonof fnung (5) angeordnet sind. 
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